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我们全球代理机构，请参见www.erema.at
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清洗后的消费后废料和BOPET生产废料具备一个共性 – 剩余水分。清洗后的碎
片剩余水分可高达12%，而BOPET的表面及内部剩余水分含量则很低。然而，水
分同样会对挤出机的输送和运作造成了负面效果，如产量波动、不均匀的材料熔
化、对材料的损坏，最终降低产品的质量。EREMA专利注册的双刀盘和空气冲洗
模块技术可消除这些对挤出机的负面影响，从而确保材料质量高、加工范围广。

DD – 双刀盘
为挤出做最佳的准备，
允许进料带有高达12%的剩余水分

空气冲洗模块
当切割压实机对带有高剩余水分的
材料进行预干燥时，有效排出水蒸汽
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•  在处理剩余水分高达12%的材料时（如清洗后的消费后薄
	 膜废料），仍可保证最终粒料的高质量

•	 双刀盘技术更优化了对BOPET薄膜的再生加工

•	 通过均匀化材料的均匀输送，增加产量

•	 高效预干燥带来的低能源需求

•	 延长机器的寿命并降低维护成本

•	 几乎适用于所有Erema系统的更新改造

双刀盘和空气冲洗模块的优点

进料 1  带有较高的剩余水分。在切割压实机 2  中，材料被
粉碎、混合、预热、干燥、压实和缓冲。在这一过程中的挑
战是如何去除所产生的大量水蒸气。来自空气冲洗模块 3  的

连续空气流冲洗切割压实机中的材料。通过吸取系统 4 ，蒸
发水分借助辅助空气流迅速、有效地去除。继而，经高效预
干燥后的材料被持续输送到切向连接的挤出机 5  中。

工作原理
通过在EREMA切割压实机内配置了第二个刀盘，将其分割
为分室 1  和分室 2  。对材料的预加工（切割、混合、预

热、干燥和压实）在分室 1  中进行。对挤出机的送料（对已
预加工材料的缓冲分量）来自分室 2  。

工作原理

•	 因为使用双刀盘技术，允许加工BOPET薄膜时，
	 挤出机无需配备排气区。
•	 粘度降达到最小（１％左右），色值更佳，凝胶减少，
	 由此大大提高了再生粒子的回用比例 。
•	 由于高产出而减少了投资和维护成本。

BOPET绝佳的质量
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