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CHOOSE THE NUMBER ONE.

Mate dalsi otazky?

Radi Vam je zodpovime!

Vas poradce ze spole¢nosti EREMA se
o Vasi zalezitost rad osobné a rychle
postard. Pokud mate zajem o prohlidku
zavodu nebo zkusebni chod se svym speci-
fickym materidlem, radi Vas po predchozi
domluvé zveme do naseho zakaznického
centra EREMA v hlavnim sidlu spole¢nosti
v Ansfeldenu u rakouského Lince.

S radosti Vas ve spole¢nosti EREMA
privitame!

Nase pobocky po celém svété
naleznete na strankach
www.erema.at

Technické zmény vyhrazeny.

© EREMA Engineering Recycling Maschinen
und Anlagen Ges.m.b.H.

INTAREMA® TVEplus®
Recyklacni systém s vysoce wkonnym
odplynénim
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Recyklacni systém s vysoce vykonnym odplynénim
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INTAREMA® TVEplus®

Filtrace, homogenizace
a odplyneni na nejvyssi urovni.

Patentovany vytlacovaci systém INTAREMA® TVEplus® definuje
nova méfitka pfi Upravé obtizné zpracovatelnych materiald,
napf. velmi potisténych folii a/nebo velmi vihkych materiald.
Mozné je to diky efektivni, velmi jemné filtraci, Uplné homo-
genizaci taveniny a vysoce vykonnému odplynéni v jednom
pracovnim kroku.

Osvédceny zakladni princip technologie TVEplus® zni:
filtrace taveniny je umisténa pred extruznim odplynénim.
Finalni vyrobky tak Ize realizovat ve vyznamné vyssi kvalité.
Finalni vyrobky, které mohou obsahovat mnohem vyssi podil
regranulatd.

Co znamena INTAREMAZ®:

counhter 1. Technologie Counter Current

current®

e Maximalni stabilita procesu diky zlepSenému privodu materialu zajistuje
konstantné vysoky vystup v mnohem sirsim teplotnim rozmezi

o Vyssi flexibilita a provozni bezpecnost u rznych materiall

e ZvysSena kapacita pfi stejné konstrukeni velikosti pro vice produktivity

smart 2. Smart Start

start®

¢ Neuvéritelné snadna obsluha diky logickému, jasné strukturovanému a
zjednodusenému ovladani a vysoce modernimu, ergonomickému dotykovému
displeji

e Méné tlacitek, snazsi obsluha pro uzivatele — diky vysokému
stupni automatizace véetné rozsahlych ovladacich paket(

e Spravna receptura pro kazdé pouziti — ulozené parametry zpracovani
jednoduse a pohodIné nahrajete ze spravy receptur stisknutim tlacitka

€CO?SAVE’
C’/ 3. ecoSAVE®

Snizena specifickd spotieba energie diky souhrnnému paketu konstruktivnich
a procesné technickych opatreni, jako napriklad novy prfimy pohon

vytlacovactho $neku

Nizsi vyrobni naklady diky optimalizované regulacni technice a vysoce kvalitnim,
energicky efektivnim komponenttm, napf. vysoce vykonnym motordm

Diky praktickému ukazateli energie na ovladacim panelu méate navic

PE drt Silng potisténa PE, PP folie PE folie s podilem papiru Metalizovan& BOPP folie vzdy prehled o spotfebé energie — a mUZzete provést cilena opatreni

na optimalizaci spotreby

Snizené emise CO, — dUlezity pfispévek k ochrané Zivotniho prostredi

Strana 2 -3




counter
current®

ellllll e C| O]

S

Zpusob fungovani

PInéni @ probiha automaticky podle pozadavkd zakaznika.
V patentovaném Fezacim a zhutiovacim zafizeni
@ se material drti, micha, ohfiva, susi, zhutfiuje a vyrovnava.
Pfimo tangencialné pfipojené vytlacovaci zafizeni se
kontinualné pini predehratym predhutnénym materialem.
Inovativni technologie Counter Current umoziiuje op-
timalizované vstupni vlastnosti v 3irSim teplotnim rozmezi.

Ve vytlacovacim $neku © se materidl plastifikuje a
zpétné odplynuje. Na konci plastifika¢ni zény je tavenina
vedena z vytlacovaciho zafizeni, vycisténa v plné auto-
matickém, samodisticim filtru @ a opét odvedena do
vytlacovaciho zafizeni. Po taveninovém filtru probiha
zavérend homogenizace taveniny ©. V nasledujici
odplyriovaci zé6né @ se filtrovand a homogenizovana
tavenina odplynuje. Poté se tavenina pomoci vystupni
zény @ privede pod minimainim tlakem k prislusnému
nastroji ® (napt. do granula¢niho zafizent).

Counter Current -
steézejni inovace.

® Hlavni ¢ast - rezaci a zhutriovaci zarizeni.

Dynamicky fizena tzv. Preconditioning Unit. Pro finalni vyrobek
s konstantné vysokou kvalitou.

feze homogenizuje ohriva susi
zhutriuje vyrovnava davkuje

M s technologii Counter Current

Dosud se materidl v fezacim a zhutfiovacim zafizeni otacel stejnym smérem, jako ve
vytlacovacim zafizeni: smérem dopredu. Technologie Counter Current, nové vyvinuta
spole¢nosti EREMA, nyni méni smér otaceni v fezacim a zhutovacim zafizeni: plastovy
materidl se tak pohybuje proti sméru chodu vytlacovaciho 3neku. Jednoduchy efekt
s velkym ucinkem. Protoze relativni rychlost materialu ve vstupni zoné, tedy v pfechodu
z fezaciho a zhutnovaciho zafizeni do vytlacovaciho zafizeni, pritom tak stoupa, ze
vytlacovaci Snek pUsobi jako ostra fezna hrana, kterd plast primo , vyfrézuje”.

Vysledek: vytlacovaci zafizeni pojme v kratsim Case vice materidlu. Diky zlepsenému

i

M bez technologie Counter Current

kapacita

teplota v fezacim a zhutnovacim zafizeni

vstupu materialu mQze byt navic plast zpracovavan pfi nizSich teplotach s vy3si
kapacitou. Zcela ve znameni vyssi produktivity, flexibility a provozni bezpecnosti.
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Technickée prednosti

¢ Zlepsené privadéni materialu,
vyssi flexibilita a vyssi kapacita
diky technologii Counter Current

e Optimalizované 3nasobné
odplynéni zajistuje pomoci
patentovaného fezaciho a zhut-
novaciho zarizeni EREMA,
optimalni konstrukce 3neku
a extruzniho odplynéni velmi
efektivni odplynéni filtrované
taveniny

Ekonomické prednosti

¢ Snizena smykova deformace
pred taveninovym filtrem zvysuje
filtra¢ni vykon

¢ Vyssi homogenizacni ucinek
po filtraci a pred odplynénim
zesiluje nasledné odplynéni
a zlepsuje vlastnosti taveniny

Inovativni, patentované
doplnkové technologie pro
fezaci a zhutnovaci zafizeni
EREMA — DD System, modul
Air Flush rozsifujf rozsah pouziti
(volitelng)

e Vysoce kvalitni finalni
vyrobek také pfi obtizné
zpracovatelnych materialech,
jako napt. silné potisténych féliiich
a/nebo velmi vihkych materialech.
Finalni vyrobky mohou obsahovat
podstatné vy33i podil regranulatu

¢ Velmi snadna obsluha a
maximalni jednoduchost pro

uzivatele diky principu Smart Start

e ecoSAVE® snizuje spotiebu
energie az o0 12 % a tak
i vyrobni naklady a emise CO,

Pfi stejném praméru sneku
vyrazné vyssi vystupni
vykon nez u béznych odplyro-

vacich vytlacovacich zafizeni

Kompaktni konstrukce
spori prostor




Inovativni, patentované doplrikoveé technologie

Optimalizované 3nasobné odplynéni pro rezaci a zhutnovaci zarizeni EREMA (volitelng)
e Prvniodplynéniv fezacim azhutfovacim zafizeni EREMA Test vyfukované folie s recyklaty, ziskané z celoplosné ¢ Patentovany modul Air Flush zvysuje susici a vystupni * Diky pat(’entované’technolq’gii I?ouble Disc (DD), _
probih4 predehFatim a predsusenim materialu potisténé folie z polyethylenu s nizkou hustotou: vykon a zajistuje snizenou spotfebu energie a zvygent mohou byt zpracovany materialy az do 12% zbytkové vihkosti

pfi vysokém, konstantnim vystupnim vykonu

Zivotnosti zafizeni geels r IR . i
¢ Optimalizované velké fezaci a zhutinovaci zafizeni EREMA

e Designdnekuoptimalizovanypodlezpracovavanéhomaterialu
umoziiuje zpétné odplynéni v fezacim a zhutnovacim
zafizeni a tim se odleh¢i odplyrovaci zéna vytlacovaciho
zafizeni

Plynové vmésky v taveniné se vyjmou v odplynovaci zéné
vytlacovaciho zafizeni

Pouze zcela roztaveny, filtrovany a homogenizovany
materiadl mUzZe projit odplyrovaci zonou vytlacovaciho

Technické udaje INTAREMA® TVEplus®

Primérny vystupni vykon v kg/h*

zafizeni
Viytlacovaci zafizent s jednim INTAREMA® TVEplus® — zadné PE-LD, PE-LLD PE-HD PP PS Velikost
Snekem a standardnim bubliny snizujici kvalitu! . ; . .
odplynénl’m min. max. min. max. min. max. min. max.
190 240 170 220 200 250 200 250 INTAREMA 1006 TVEplus
o . o ) 300 350 250 350 300 400 300 400  INTAREMA 1007 TVEplus
Vysoky filtracni Gcinek diky snizené smykové
L . . . 350 450 325 450 400 500 450 600 INTAREMA 1108 TVEplus
deformaci pred taveninovym filtrem
400 550 375 475 500 600 500 600 INTAREMA 1309 TVEplus
Proces natavovani probiha pfi minimalni smykovém viivu. 550 700 500 650 650 750 600 750  INTAREMA 1310 TVEplus
To zabranuje dalsimu rozmélnéni rusivych necistot pred
filtraci a zvysuje filtra¢nf ucinek. 850 1000 700 900 900 1100 850 1100 INTAREMA 1512 TVEplus
Srovnavai studie s pranymi fliemi od koncovjch spotfebiteld 1000 1300 900 1200 1200 1400 1000 1400  INTAREMA 1714 TVEplus
(vzorek folie ze 100% regranulatu), filtrovanymi laserovym
filtrem EREMA (110 pm) doklada tento zvyseny filtracni 1400 1700 1100 1450 1600 1800 1400 1800 INTAREMA 1716 TVEplus
vykon diky minimalnimu smykovému viivu. 1700 2100 1450 1900 1900 2250 1700 2200  INTAREMA 2018 TVEplus
2300 2700 2000 2600 2500 2800 2300 3000 INTAREMA 2021 TVEplus

Vytlacovaci zafizeni s jednim INTAREMA® TVEplus® —
3nekem a standardni filtraci zadné rusivé znecisténi * v zévislosti na vlastnostech materialu, jako je obsah vlhkosti, potisténi, stuperi znecisténf atd.




