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System recyklingowy z wydajnym uktadem odgazowania

ERENVA®

CHOOSE THE NUMBER ONE. PLASTIC RECYCLING SYSTEMS




INTAREMA® TVEplus®

Filtracja, homogenizacja | odgazowanie
na najwyzszym poziomie.

Opatentowany system wyttaczarki INTAREMA® TVEplus®
wyznacza nowe standardy w recyklingu materiatéw trudnych
do przetwarzania, takich jak gesto zadrukowane folie lub
bardzo wilgotne materiaty. Jest to mozliwe dzieki potgczeniu
efektywnej, precyzyjnej filtracji, petnej homogenizaciji
stopionego materiatu i wydajnego odgazowania w jednym
procesie.

Sprawdzona, podstawowa zasada technologii TVEplus®
brzmi: filtracja odbywa sie przed ukltadem odgazowania.
Dzieki temu jako$¢ produktow koncowych jest niezwykle
wysoka. Dodatkowo w tych produktach udziat regranulatu
moze by¢ znaczgco wiekszy.

INTAREMA® w skrécie:

zapewnia stale wysokg wydajnos¢ w znacznie szerszym zakresie temperatur.

¢ Wieksza elastycznosé¢ i niezawodnos$¢ dziatania przy uzyciu réznych
materiatow

e Zwiekszona wydajnos¢ przy tych samych rozmiarach konstrukcyjnych oznacza
wiekszg produktywnosc¢

smart

a counter 1. Technologia Counter Current®
current®
e Maksymalna stabilnos¢ procesu dzigki poprawie podawania materiatu
@ start® 2. Smart Start®

e Zdumiewajaco tatwa obstuga dzieki logicznej i przejrzystej strukturze, tatwej
obstudze oraz nowoczesnemu, ergonomicznemu ekranowi dotykowemu.

¢ Mniejszailos¢ przyciskow, tatwa obstuga—dziekizaawansowanej automatyzac;ji

e Wilasciwa receptura dla danego materiatu — zapisane parametry mozna fatwo i
wygodnie wczyta¢ z systemu zarzgdzania recepturami za pomocg jednego
przycisku.

eCOQ’/SAVE 3. ecoSAVE®

¢ Niewielkie zapotrzebowanie energetyczne dzieki kompleksowemu rozwigzaniu
opartemu o srodki konstrukcyjne i procesowe, miedzy innymi naped nowej generac;ji
¢ Niskie koszty produkcji dzieki zoptymalizowanej technice sterowania i wysokiej
jakosci energooszczednym komponentom, takim jak wysokowydajne silniki.

¢ Dzieki praktycznemu wskaznikowi energii na panelu sterowania uzytkownik stale
kontroluje zuzycie energii — i moze podejmowac precyzyjne dziatania skierowane na

Umyte ptatki folii PE Gesto zadrukowany PE, folia PP Folia PE z zanieczyszczeniem Metalizowana folia BOPP optymalizacje
w postaci papieru * Redukcja emisji CO, — istotny wktad w ochrone srodowiska
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Zasada dziatania

® Serce instalacji: jednostka tnaco-sprezajaca.

Podawanie materiatu @ nastepuje automatycznie, zgodnie
z wymaganiami klienta. W opatentowanym systemie tnaco-
sprezajacym @ materiat zostaje rozdrobniony, zmieszany,
ogrzany, wysuszony, wstepnie zageszczony i zbuforowany.
Podtgczona bezposrednio wyttaczarka stale napetnia sie
cieptym, wstepnie zageszczonym materiatem. Innowacyjna
technologia Counter Current umozliwia optymalizacje
dziatan w zakresie poboru w szerokim zakresie temperatur. tnie

W slimaku wyttaczarki ® materiat zostaje uplastyczniony
i odgazowany wstecznie. Stopione tworzywo na koncu
strefy plastyfikacji wyprowadzane jest z wytlaczarki,
oczyszczane w automatycznym, samoczyszczacym
sie filtrze @ i odprowadzane z powrotem do wyttaczarki.

Nastepnie, w strefie odgazowania @ przefiltrowane
i zhomogenizowane  stopione  tworzywo  zostaje
odgazowane. Dalej stopione tworzywo, poprzez strefe
wylotowa @ , pod minimalnym cisnieniem doprowadzane
jest do odpowiedniego narzedzia @ (np. granulatora).

Counter Current -
przetomowa innowacja

OPATENTOWANE
ROZWIAZANIE

Dotychczas materiat w jednostce tngco-sprezajgcej obracat sie w tym samym
kierunku, co wyttaczarka: do przodu. Opatentowana technologia Counter Current
zmienia kierunek obrotu w jednostce tngco-sprezajgcej. Tworzywo sztuczne porusza
sie w przeciwnym kierunku do ruchu slimaka wyttaczarki. Jest to prosty efekt o
znaczgcym oddziatywaniu. Predko$¢ wzgledna materiatu w strefie wlotowej, czyli
przy przejsciu z jednostki thgco-sprezajgcej do wyttaczarki, zwieksza sie do takiego
stopnia, ze wyttaczarka dziata w taki sam sposob jak ostrze, ktére dostownie ,tnie”
tworzywa sztuczne.

W wyniku tego wyttaczarka pobiera wiecej materiatu w krotszym czasie. Dzieki
zwigkszeniu ilosci pobieranego materiatu, tworzywa sztuczne mogg by¢ dodatkowo
przetwarzane w nizszych temperaturach przy duzej wydajnosci. Dzieki czemu
otrzymujemy wyzsza wydajnos¢, elastycznos¢ oraz niezawodnos¢.
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Dynamicznie sterowana jednostka Preconditioning Unit.
Zapewnia produkt koricowy o stale wysokiej jakosci.

homogenizuje

O

Ostateczna homogenizacja @. ma miejsce po filtracji. spreza buforuje dozuje

Wydajnosé

rozgrzewa suszy

Zalety techniczne

e Zwigkszony pobdr materiatu,
wieksza elastycznos¢ i
zwiekszona wydajnos¢ dzieki
technologii Counter Current

e Zoptymalizowany, trojstopniowy
uktad odgazowania, dzieki
opatentowanej jednostce tngco-
sprezajgcej EREMA, optymalnej
konstrukcji Slimaka i uktadowi
odgazowania wyttaczarki, zapew-
nia wydajne odgazowanie przefil-

M z technologig Counter Current

i

Zalety ekonomiczne

trowanego stopionego materiatu

e Redukcja scinania przed filtrem

stopionego materiatu  zwieksza
wydajnosc¢ filtracji

Wyzszy stopien homogenizacji
po filtracji i przed odgazowaniem
wzmacnia pozniejszg wydajnosé
odgazowania i poprawia
wiasciwosci stopionego materiatu

¢ Innowacyjne, opatentowane
technologie dodatkowe
jednostki tngco-sprezajacej

EREMA - System DD, moduty Air
Flush rozszerzajg zakres
zastosowania (opcjonalnie)

e Wysokiej jakosci produkt
koncowy, nawet w przypadku

M bez technologii Counter Current materiatow trudnych w obrébce,

jak folie o gestym zadrukowaniu
Temperatura w jednostce lub tych o duzej wilgotnosci.

tnaco-sprezajacej Produkty koricowe moga mieé
znaczgco wyzszy udziat regranulatu

Maksymalnie uproszczona,
przyjazna obstuga dzieki
zasadzie smart start

ecoSAVE® obniza zuzycie
energii nawet o 12%, tym samym
obnizajgc koszty produkcji i emisje
CO,

Znacznie wyzsza wydajnosé
przy tej samej Srednicy sSlimaka w
poréwnaniu z konwencjonalnymi
wyttaczarkami odgazowujgcymi

Kompaktowa, oszczedzajaca
miejsce konstrukcja



Zoptymalizowane odgazowywanie trojstopniowe

e Pierwszy  stopien odgazowania w  jednostce
tnaco-sprezajgcej EREMA nastepuje w procesie
wstepnego ogrzewania i wstepnego suszenia materiatu

e Dopasowany do przetwarzanego materiatu optymalny
design $limaka umozliwia odgazowanie wsteczne w
jednostce tngco-sprezajacej, a tym samym odcigza
strefe odgazowania wyttaczarki

e Pecherzyki gazowe usuwane sg ze stopionego tworzywa
w strefie odgazowania wyttaczarki

e Przez strefe odgazowania wyttaczarki moze przejsé
wylgcznie catkowicie stopiony, przefiltrowany i
zhomogenizowany materiat

Wysoka wydajnosé filtracji dzieki redukcji
Scinania przed filtrem

Proces roztapiania odbywa sie przy minimalnym
wplywie $cinania. Zapobiega to dalszemu rozdrabnianiu
zanieczyszczen przed filtracja i zwieksza efektywnosc
filtrowania.

Test porownawczy z uzyciem mytych folii postkonsump-
cyjnych (probka folii ze 100% regranulatu), przefiltrowana
przy uzyciu filtra laserowego EREMA (110 pum), potwierdza
zwigekszong wydajno$c filtracji osigganej dzigki minimalnemu
wptywowi scinania.
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EREMA

Innowacyjna, opatentowana technologia do jednostki

Test folii dmuchanej z recyklatami, wytworzonej z

tnaco-sprezajacej EREMA (opcjonalna)

zadrukowanej petnopowierzchniowo folii PE-LD:

ale

e Opatentowany modut Air Flush zwieksza jakos¢ i
wydajnos¢ suszenia. Dba o mniejsze zuzycie energii
oraz wydtuzenie zywotnosci instalacji

Dzieki opatentowanej technologii Double Disc (DD)

materiaty mozna przetwarzac przy zawartosci wilgotnosci
resztkowej do 12% z zachowaniem statej wysokiej
wydajnosci

Zoptymalizowana, duza jednostka tnaco-sprezajgca

EREMA
Dane techniczne INTAREMA® TVEplus®
Wyttaczarka jednoélimakovya ze INTAREM,'G.‘@’ .TVEpItljs® - prak Srednia wydajnosé w kg/h*
standardowym odgazowaniem oczek obnizajgcych jakosé! Dostepne rozwigzania
PE-LD, PE-LLD PE-HD (systemy)

min. maks. min. maks. min. maks. min. maks.
190 240 170 220 200 250 200 250 INTAREMA 1006 TVEplus
300 350 250 350 300 400 300 400 INTAREMA 1007 TVEplus
350 450 325 450 400 500 450 600 INTAREMA 1108 TVEplus
400 550 375 475 500 600 500 600 INTAREMA 1309 TVEplus
550 700 500 650 650 750 600 750 INTAREMA 1310 TVEplus
850 1000 700 900 900 1100 850 1100 INTAREMA 1512 TVEplus
1000 1300 900 1200 1200 1400 1000 1400 INTAREMA 1714 TVEplus
1400 1700 1100 1450 1600 1800 1400 1800 INTAREMA 1716 TVEplus
1700 2100 1450 1900 1900 2250 1700 2200 INTAREMA 2018 TVEplus
2300 2700 2000 2600 2500 2800 2300 3000 INTAREMA 2021 TVEplus

Wyttaczarka jednoslimakowa ze INTAREMA® TVEplus® — brak

standardowg filtracjg niepokojgcych zanieczyszczen

*zalezy od wtasciwosci materiatu, takich jak wilgotnos¢, stopien zadrukowania, stopien zanieczyszczenia itp.




Siedziba gtowna i zaklad produkcyjny
EREMA Engineering Recycling

Maschinen und Anlagen Ges.m.b.H.
UnterfeldstralRe 3 / A-4052 Ansfelden / Austria
Phone: +43 (0)732/31 90-0 / Faks: -23
erema@erema.at / www.erema.com

Przedsiebiorstwa zalezne

EREMA NORTH AMERICA INC.

23 Old Right Road - Unit#2 / Ipswich, MA 01938 / USA
Phone: +1 978 356-3771 / Faksx: -9003
erema@erema.net / www.erema.net

EREMA Shanghai Office

Room 1009 / Tomson Financial Building

710 Dong Fang Road / Pudong / Shanghai China (200122)
Phone: +86 21 6876-6201, -6204 / Faks: -6203
erema@erema.com.cn / www.erema.com

OO0 EREMA

Business Park ,Rumyancevo®, Building A, Entrance 4,
4th floor, office 413A/ 2, 142784 Moscow, Russia
Phone: +7 495 9848839

Faks: +43 732 3190-71

CHOOSE THE NUMBER ONE.

Masz pytania?

Chetnie na nie odpowiemy!

Doradca EREMA osobiscie i szybko
zajmie sie Twojg sprawa. Jezeli jestes
zainteresowany prezentacjg lub ruchem
testowym z okreslonym materiatem,
chetnie zorganizujemy spotkanie

w EREMA Customer Care w siedzibie
gtéwnej w Ansfelden koto Linz w Austrii.

Zapraszamy do EREMA!

Informacje o naszych przedstawi-
cielstwach na catym swiecie mozna
znalez¢ na www.erema.at

Zmiany techniczne zastrzezone.

© EREMA Engineering Recycling
Maschinen und Anlagen Ges.m.b.H.

INTAREMA® TVEplus®
System recyklingowy z wydajnym
uktadem odgazowania

Polski

ERENVA®

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

REDBOX.AT



