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Beste Doppelfiltrationsqualitat im Kompaktdesign.
Spart Massetemperatur, spart Energie.
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INTAREMA® TVEplus®
DuaFil® Compact

Weniger Temperatur, weniger Energie.
Fiir feinste Doppelfiltrationsqualitat im Kompaktdesign.

Die innovative INTAREMA® TVEplus® DuaFil® Compact erzielt feinste, doppelt gefilterte
Regranulat-Qualitat auf eine extrem energiesparende Art. Und setzt damit den Benchmark
fur Produktionseffizienz im Post-Consumer Recycling.

Bewadhrte Basis, erweitert um noch mehr Effizienz

Hochflexibel und dabei duBerst prozessstabil besticht die Doppelfiltrationsmaschine
durch eine besonders schonende Behandlung der Schmelze — und zwar durchgehend,
Uber die ganze Maschine hinweg. Das ist das Ergebnis der Kombination der tausend-
fach bewahrten und patentierten TVEplus® Technologie mit der neuen, zum Patent
angemeldeten DuaFil® Compact Bauweise. Hierbei Gbernimmt die Schmelzepumpe
den nétigen Druckaufbau fur die zweite Filtrationseinheit — der Extruder wird von
dieser Aufgabe entlastet und kann deutlich kirzer ausgeftihrt werden. So sinkt die
Verweilzeit, die Massetemperatur und der Energieverbrauch deutlich. Mit echten Vor-
teilen fur die Qualitat von Schmelze und Regranulat.

Das macht die Maschine fur viele herausfordernde Materialien zur ersten Wahl.
Insbesondere dann, wenn die Anwendung eine polymerschonende Verarbeitung
sowie eine starke Filtrationsleistung verlangt, um in der Folge ein Endprodukt mit
bester Recycling-Qualitat daraus zu produzieren.
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SO KURZ. SO GUT.

INTAREMA® TVEplus®
DuaFil® Compact

Symbolbild

Alle Vorteile im Uberblick:

Weniger Massetemperatur,
weniger Energie: Minus 10 %
spezifischer Gesamtenergieverbrauch

Die INTAREMA® TVEplus® DuaFil® Compact erzielt eine
um 18,5 °C geringere Massetemperatur vor der zweiten
Filtereinheit sowie einen um 10 % geringeren Ge-
samtenergieverbrauch (spezifischer Energieverbrauch
kWh/kg) im Vergleich zur bisherigen EREMA Doppel-
filtrationslésung (Anwendung: LDPE Supermarktfolie mit
Papieranteilen).

Temperatur vor der zweiten Filtereinheit
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—— bisherige Standard-Doppelfiltrationslésung
INTAREMA® TVEplus® (+ 5 L/D)
INTAREMA® TVEplus® DuaFil® Compact

Top Regranulat-Qualitat
dank besonders schonender
Schmelzebehandlung

Ideal fur Post-Consumer Anwendungen, die eine poly-
merschonende Verarbeitung sowie eine starke Filtrations-
leistung verlangen — fur Endprodukte mit bester Qualitat.

Weniger Gerlche, weniger Verfarbung bei Zellulosestor-
stoffen wie etwa Papier- oder Holzteilchen dank deutlich
reduzierter Massetemperatur.

Minus 10 L/D:
Deutlich kiirzere und
kompaktere Bauweise

Die INTAREMA® TVEplus® DuaFil® Compact ist um 10 L/D
kirzer als die bisherige Standard-Doppelfiltrationslésung
INTAREMA® TVEplus®

Hoher Automatisierungsgrad:
Counter Current und Smart Start
sorgen fur eine hohe Produktions-
effizienz und stabile Prozesse.

Dank der kontinuierlichen Arbeitsweise und robusten
Ausfihrung lasst sich bei durchgangiger Verwendung des
EREMA Laserfilters fir die erste und zweite Filtereinheit
eine besonders hohe Maschinenverfligbarkeit erzielen.

counter
current®

Inklusive aller Vorteile der
hoch-effizienten TVEplus®
Technologie von EREMA -
tausendfach bewahrt

Mit dem patentierten Extrudersystem lassen sich auch
schwer verarbeitbare Materialien umstandslos aufberei-
ten. Schonende Schmelzebehandlung, hocheffiziente
Filtration, Homogenisierung der Schmelze und Hochleis-
tungsentgasung passieren in einem Arbeitsschritt. Das
innovative Grundprinzip der TVEplus® Technologie lautet:
Die erste Schmelzefiltration wird vor der Extruder-
entgasung angeordnet. Damit lassen sich Endprodukte
in  bester Qualitét und einem Hochstanteil an
Regranulaten realisieren.



FUNKTIONSWEISE

INTAREMA® TVEplus®
DuaFil® Compact

Intelligent kombiniert: Der Extruderaufbau
in der patentierten TVEplus® Anordnung
in Verbindung mit der neuen, zum Patent
angemeldeten DuaFil® Compact Bauweise
macht die Maschine zum Doppelfiltrations-
Benchmark in punkto Energieeffizienz,
Schmelzequalitat und Kompaktheit.

*) Im Vergleich zur bisherigen EREMA Doppelfiltrationsldsung
erzielt die neue INTAREMA® 1108 TVEplus® DuaFil® Compact bei der
Recycling-Anwendung von LDPE Supermarktfolie mit Papieranteilen
eine um 18,5 °C geringere Massetemperatur vor der zweiten
Filtereinheit sowie einen um 10% geringeren Gesamtenergie-
verbrauch (spezifischer Energieverbrauch kwWh/kg).

Ideale Materialvorbereitung
in der Preconditioning Unit

Schneiden, homogenisieren, erwarmen, trocknen, ver-
dichten, puffern und dosieren — in einem Arbeitsschritt.
Die dynamisch kontrollierte Preconditioning Unit (PCU)
ist ein Multitalent. Sie bereitet den Kunststoff bestmog-
lich fur den Extruder auf und stellt damit bereits am Be-
ginn des Recyclingprozesses die Weichen fir konstant
hohe Endproduktqualitat.

Counter Current Technologie

Herzstlck der Preconditioning Unit ist die patientierte
Counter Current Technologie. Durch eine veranderte
Drehrichtung nimmt der Extruder mehr Material in
kurzerer Zeit auf. Das optimierte Einzugssystem macht
es mdglich, ein breites Spektrum von Materialien zu
verarbeiten. Bei erstaunlich niedrigen Temperaturen,
stabilem Prozess, héheren Durchsdtzen und absoluter
Flexibiliat.

countenr
current®

Schonendes Aufschmelzen
mit niedriger Scherbelastung

Dank Preconditioning Unit wird der Extruder nicht kalt, son-
dern warm gefUttert. Der Vorteil gegentber herkémmlichen
Systemen: Fiur das Aufschmelzen des bereits trockenen,
durchgewdrmten Materials reicht eine relativ kurze Extruder-
schnecke. Die Scherbelastung ist dadurch extrem gering, die
Schmelzequalitat hoch.

Beschaffenheit der Schmelze ideal
fur hocheffiziente Filtration

Hochleistungsfiltration: Teil 1

Effizientes Filtern ist eine der zentralen Starken der neuen
DuaFil® Compact. Dank der schonenden Aufbereitung im Vor-
feld hat der EREMA Hochleistungs-Laserfilter leichtes Spiel.
Denn Schmutzpartikel und Storstoffe wie etwa Papier (z. B. von
Etiketten), Holzstlicke (z. B. von Palletten) oder Fremdpolymere
(z. B. von Strappingbandern) werden vorher kaum zerkleinert
und sind dadurch groB3 genug, um sie einfach aus der Schmelze
zu entfernen. Durch das ausgekltgelte Design der Laserfilter-
Schabergeometrie werden die Verschmutzungen besonders
schnell und kontinuierlich — und damit noch effektiver — gefil-
tert.

Die frihzeitige Beseitigung unerwuinschter Stoffe bedeutet:
Sie kénnen spater nicht mehr ausgasen und keine unangeneh-
men Gerlche bilden — ein entscheidendes Qualitatsplus fur die
Schmelze.

Perfekte Homogenisierung

der Schmelze

Die finale Homogenisierung der Schmelze in der ,Plus-Zone”

des Extruders, also nach der ersten Filtrationseinheit und vor der

Entgasung, verstarkt die nachfolgende Entgasungsleistung und
verbessert die Eigenschaften der Schmelze.
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Entgasung: Besonders wirkungs-
voll dank DuaFil® Compact

Temperatur-Vorteil

Die neue DuaFil® Compact Uberzeugt mit leistungsstarker Ent-
gasung. Diese erfolgt sehr wirksam in drei Stufen: Eine erste
Entgasung passiert bereits in der Preconditioning Unit. Schritt
zwei ist eine Extruder-Rickwartsentgasung — erméglicht durch
optimales Schneckendesign. Die finale Double-Venting-Entga-
sungszone am Extruder ist besonders leistungsfahig und holt
noch vorhandene Gaseinschlisse aus der Schmelze.

Dank der DuaFil® Compact Bauweise erzielt die Entgasung
eine besonders starke Wirkkraft. Denn durch den Einsatz
der nachgelagerten Schmelzepumpe kommt es zu einer Ent-
koppelung von Druck- und Temperaturaufbau. Dadurch tritt
— im Gegensatz zu anderen Doppelfiltrationslésungen — die
hdchste Temperatur im Gesamtsystem nicht erst am Ende der
Schneckenspitze (vor der zweiten Filtrationseinheit) auf, son-
dern bereits in der ,Plus-Zone"” des Extruders, also noch vor
der Entgasung. Diese ausgekllgelte Anordnung wirkt einem
spateren Aufgasen von Schmelzebestandteilen entgegen — ein
klarer Vorteil fur die Qualitat von Schmelze und Regranulat.
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Minus 10 L/D Lange "
Minus 10 % Energieverbrauch

Minus 18,5 °C Massetemperatur

----- DuaFil® Compact --------------4

raturberuhigten Druckaufbau

e Schmelzepumpe fir tempe-

Dank des Wegfalls der Austragsmeteringzone und des Ein-
satzes einer auf die Anwendung zugeschnittenen Schmelze-
pumpe erfolgt der nétige Druckaufbau fir die zweite Filtra-
tionseinheit hocheffizient und dadurch signifikant tempera-
turreduziert*. Der Extruder wird damit von der Druckaufbau-
Aufgabe entlastet und kann deutlich kirzer ausgefihrt
werden (minus 10 L/D im Vergleich zur bisherigen EREMA
Doppelfiltrationslésung). Ein weiterer Vorteil des Druckauf-
baus durch die Schmelzepumpe ist, dass die Extruderdrehzahl
— ohne Durchsatzverluste — optimal auf das Polymer abge-
stimmt werden kann.

Die geringere Massetemperatur der DuaFil® Compact in
diesem Bereich senkt den Energieverbrauch erheblich. Das
wirkt sich positiv auf die Schmelzequalitat aus.

Bedeutsam ist dabei die geringere Neigung zur Entwicklung
unerwdinschter Gerlche oder Verfarbungen, die bei héher
temperierten Systemen starker auftreten kénnen. Vor allem
bei Anwendungen mit Zellulosestorstoffen, wie z. B. Papier
oder Holz — wie etwa beim Supermarktfolien-Recycling — ist
dies ein echter Qualitatsbonus.

Ein weiteres Plus des Anlagenaufbaus ist die besonders
vorteilhafte Positionierung der Schmelzepumpe im TVEplus®
Gesamtkonzept ,Filtration > Entgasung > Schmelzepumpe”.
Denn so stréomt nur gereinigte und entgaste Schmelze durch
die Schmelzepumpe — ein Vorteil fir die Lebensdauer dieser
Komponente.
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MINUS 18,5 °C MINUS 10 %
MASSETEMPERATUR * ENERGIEVERBRAUCH

GEGEN GERUCH UND
VERFARBUNGEN

Zweite Filtrationseinheit

far Top-Granulatqualitat

Hochleistungsfiltration: Teil 2

In der zweiten Filtrationseinheit wird die bereits entgaste
Kunststoffschmelze mit dem durch die Schmelzepumpe auf-
gebauten, idealen Druck energiesparend nachfiltriert. Dieser
zusatzliche Filtrationsschritt hebt das Qualitatsniveau der
Regranulate deutlich. Das unterstitzt die Weiterverarbeitung
zu Endprodukten in besonders hoher Qualitat.

Die hohe Regranulat-Qualitdt bietet die Mdglichkeit,
Neuware verstiarkt durch besonders hochwertige
Recycling-Qualitdt im neuen Produkt zu ersetzen — und
damit dem aktuellen Marktrend und Nachhaltigkeits-
gedanken zu entsprechen.
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IDEAL FUR
SUPERMARKTFOLIEN-RECYCLING

Vorteile durch schonende Materialbehandlung

Supermarktfolie mit Papierverunreinigung

Eigenschaften:

e Stretch- und Schrumpffolie von verpackten e \Verschmutzung:
Paletten, vorwiegend LDPE/LLDPE Papieretiketten (bis zu 5 %),
® GroBe (gepresste) Folienteile Holzteilchen (von Paletten)
e Hohe und variierende Feuchtigkeit e Fremdpolymere
(u. a. durch Materiallagerung im Freien) (z. B. Strappingbander), Staub, etc.

Effiziente Verarbeitung mit der DuaFil® Compact

Die besonders schonende Behandlung der Kunststoffschmelze durch die INTAREMA® TVEplus® DuaFil® Compact
(siehe fir Details ,, Funktionsweise”) ist bei der anspruchsvollen Supermarktfolien-Anwendung ein echter Qualitatsvorteil:

¢ Entfernung der Feuchtigkeit vor der Extrusion marktfolien typischerweise Zellulosestérstoffe, wie z. B.
In der Preconditioning Unit werden die groBen Folienteile Papier oder Holz aufweisen, ist die temperaturberuhigte
geschnitten, erwarmt und getrocknet. Damit wird Feuchtig- Arbeitsweise der DuaFil® Compactim Vergleich zu héher
keit aus den Folien entfernt und der Extruder kontinuierlich temperierten Systemen ein echter Vorteil — Stichwort:
mit warmem, vorverdichtetem Material befullt. .Wirksame Geruchspravention von Verbrennungs-

geriichen von Papier”.
¢ Verarbeitungstemperatur, Druck und

Scherkrafte bleiben gering ¢ Hocheffiziente Filtration entfernt Papier

Dank des schonenden Aufschmelzens, des gewahlten und Holz

Maschinen-Setups und der kurzen, kompakten Bauweise des Durch das schonende Aufschmelzen ist die Filtration be-

gesamten Extruders bleiben Druck, Scherkrafte und Masse- sonders wirkungsvoll. Storstoffe wie Papier, Holz oder

temperatur besonders gering. Fremdpolymere (z. B. von Strappingbandern) werden

dank niedriger Scherbelastung vor dem kontinuierlich

* Gegen Geruch und Verfirbung: Jedes Grad weniger zéhlt arbeitenden EREMA Laserfilter wenig zerkleinert und

Bedeutsam ist die geringere Neigung zur Entwicklung dadurch einfach aus der Schmelze gefiltert.

unerwinschter Gerliche oder Verfarbungen. Da Super-



Hauptsitz & Produktion

EREMA Engineering Recycling

Maschinen und Anlagen Ges.m.b.H.
UnterfeldstraBe 3 / 4052 Ansfelden / Austria
Phone: +43 (0)732/31 90-0
erema@erema.at / www.erema.com

Unsere weltweiten Tochterunternehmen
und Vertretungen finden Sie auf
www.erema.com

Technische Anderungen vorbehalten.
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