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Sistema de reciclaje con desgasificacion de alto rendimiento

ERENVA®

CHOOSE THE NUMBER ONE. PLASTIC RECYCLING SYSTEMS




INTAREMA® TVEplus®

Filtracion, homogeneizacion
y desgasificacion al maximo nivel.

El sistema de extrusion patentado INTAREMA® TVEplus® marca
un nuevo referente para el reciclaje de materiales dificiles de
procesar, como peliculas con alto grado de impresién y mate-
riales con un elevado contenido de humedad. Dicho recicla-
je es ahora posible gracias a la eficiente filtracién ultrafina, la
completa homogeneizacion de la masa fundida y la desgasifi-
cacién de alto rendimiento en un Unico paso.

El probado principio fundamental de la tecnologia TVE-
plus®: la filtracion de la masa fundida tiene lugar previo a
la desgasificacion de la extrusora. Gracias a esto es posible
fabricar productos finales de extraordinaria calidad. Productos
finales que pueden contener un porcentaje significativamente
mayor de material reciclado.

Los fundamentos de INTAREMA®:

1. Tecnologia Counter Current
counter

current®

e Maxima estabilidad de proceso gracias a la entrada mejorada de material,
lo que asegura una produccion elevada constante para un rango de temperaturas
considerablemente mayor

e Mayor flexibilidad y sequridad operativa con diferentes materiales

e Mayor producciéon para un mismo tamafno de planta, es decir, mayor productividad

Srmart 2. Smart Start

start®

¢ Realmente facil de usar gracias a un manejo légico, estructurado y simplificado y
a la pantalla tactil moderna y ergonémica

¢ Menos botones, mas sencillez de uso: en virtud del elevado grado de automati-
zacion, que incluye completos paquetes de control

¢ La receta adecuada para cada aplicacion: los pardmetros de proceso se cargan
con sencillez y comodidad desde el sistema de gestion de recetas, simplemente
pulsando un botén

) 3. eCOSAVE®
€CO?SAVE eco

¢ Reducido consumo especifico de energia gracias a un paquete integral de
ingenierfa de disefio y proceso, incluyendo el nuevo accionamiento directo de la
extrusora.

¢ Bajos costos de produccién, consecuencia de la tecnologia de control optimizada y
componentes eficientes de alta calidad, como los motores de alto rendimiento

e Ademads, la practica lectura de energia del panel de mando le permite conocer
en todo momento su consumo de energia y tomar las medidas oportunas para
optimizarlo

: .
RN
e :
C Lo - =
¢ Emisiones de CO, reducidas: una importante contribucion a la proteccion del

Recortes de PE lavados Pelicula de PE, PP 5 Pelicula de PE Pelicula metalizada de BOPP medio ambiente
con alto grado de impresion con restos de papel
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Funcionamiento

La alimentacion @ se realiza de forma automatica segun las
necesidades del cliente. En la cortadora compactadora ® pa-
tentada, el material se corta, se mezcla, se calienta, se seca, se
precompacta y es almacenado temporalmente. La extrusora,
conectada de forma tangencial, es alimentada de forma con-
tinua con material caliente y precompactado. La innovadora
tecnologia Counter Current posibilita un proceso de alimen-
tacion optimizado para un rango de temperaturas mas amplio.

En la extrusora ©, el material se plastifica y se somete a una
desgasificacion inversa. Al llegar al final de la zona de plastifica-
cion, la masa fundida abandona la extrusora, se limpia en un fil-
tro totalmente automaético y autolimpiante @ y se vuelve a
conducir ala extrusora. La homogeneizaciéon final de la masa
fundida © tiene lugar tras el filtro de masa. A continuacion,
en la zona de desgasificacion @ se desgasifica la masa fundida
ya filtrada y homogeneizada. Acto sequido, en la zona de des-
carga @, la masa fundida se conduce a muy baja presién hasta
la herramienta correspondiente ® (p. ej. el peletizador).

Counter Current,
innovacion de vanguardia.

@ El ndcleo: la cortadora compactadora.

La unidad de preacondicionamiento controlada dindmicamente
garantiza en todo momento un producto final de alta calidad.

1
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corta homogeneiza calienta seca

compacta almacena dosifica
temporalmente

Hasta ahora, el material que se encontraba en la cortadora compactadora giraba en
el mismo sentido que la extrusora, hacia delante. La innovadora tecnologia Counter
Current, desarrollada por EREMA, modifica el sentido de giro en la cortadora compac-
tadora: ahora el material plastico se desplaza en sentido contrario al sentido de avance
de la extrusora. Un efecto sencillo con un gran impacto. Gracias a este, la velocidad
relativa del material en la zona de alimentacién — es decir, en la transicion entre la
cortadora compactadora y la extrusora — aumenta de tal forma que la extrusora actta
como un borde afilado que, por asf decirlo, "corta" el plastico.

El resultado: la extrusora procesa mas material en menos tiempo. Ademas, esta entrada

M con tecnologia Counter Current

R

M sin tecnologia Counter Current

Produccion

Temperatura en la cortadora compactadora

mejorada de material permite procesar grandes flujos de produccién de plastico a tem-
peraturas mas bajas. En total sintonia con una mayor productividad, flexibilidad

y seguridad operativa.
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Ventajas técnicas

e Alimentacién mejorada de

material, mayor flexibilidad y
mayor produccion gracias a la
tecnologia Counter Current

La desgasificacion triple optimi-
zada junto con la cortadora com-
pactadora patentada de EREMA,

la construccion optima del husillo y

la desgasificacion de la extrusora,
garantizan una desgasificaciéon muy
eficiente de la masa filtrada

\Ventajas econémicas

La escasa cizalladura antes del
filtro de masa incrementa la efi-
ciencia de la filtracion

La mayor eficiencia de la homo-
geneizacion tras el filtrado y antes
de la desgasificaciéon mejora el
desempeno del proceso de desga-
sificacion subsiguiente y mejora las
propiedades de la masa fundida

Tecnologia adicional innovadora
y patentada para la cortadora
compactadora de EREMA:

el sistema DD y el médulo Air Flush
(opcionales) amplian el campo de
aplicacion

Producto final de alta calidad,
incluso para materiales dificiles de
procesar, como peliculas con un
alto grado de impresion o mate-
riales con mucha humedad. Los
productos finales pueden contener
un porcentaje de material reciclado
significativamente mayor.

Operacion extremadamente
sencilla con la maxima facilidad
de uso gracias al principio Smart
Start

ecoSAVE® reduce el consumo
de energia en hasta un 12 % al
tiempo que reduce los costos de
produccion y las emisiones de CO,

Capacidad de produccion
considerablemente mayor para
un mismo diametro del husillo,
comparada con las extrusoras de
desgasificacion convencionales

Construccion compacta,
requiere poco espacio



Desgasificacion triple optimizada

¢ Ladesgasificacion inicial en la cortadora compactadora
de EREMA se lleva a cabo mediante el precalentamiento y
secado previo del material

¢ El diseno del husillo, adaptado de forma éptima al material
gue se debe procesar, posibilita una desgasificacion
inversa hacia la cortadora compactadora alivianando
asf el trabajo de la zona de desgasificacion de la extrusora.

e En la zona de desgasificacion de la extrusora se elimi-
nan las inclusiones de gas presentes en la masa fundida

¢ Solamente el material completamente fundido, filtrado
y homogeneizado puede atravesar la zona de desgasifica-
cion de la extrusora

Filtracion de alto rendimiento gracias a la reduci-
da cizalladura previa al filtro de masa

Prueba de pelicula soplada con materiales reciclados ob-
tenidos a partir de peliculas impresas de PE-LD:

INTAREMA® TVEplus®:
sin ojos de pez que perjudiquen
la calidad

Extrusora monohusillo con
desgasificacion convencional

El proceso de fundido se realiza bajo un esfuerzo de cizalladura
minimo. Asi se evita que se reduzca aun mas el tamafo de
las molestas impurezas antes de la filtracién, y se aumenta la
eficiencia de esta.

Un estudio comparativo con peliculas postconsumidor lava-
das (muestra de pelicula con un 100% de material reciclado)
y filtradas con el filtro laser de EREMA (110 pm) confirma el
aumento del rendimiento de filtracion a causa de los redu-
cidos esfuerzos de cizalladura.
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INTAREMA® TVEplus®:
sin impurezas molestas

Extrusora monohusillo con
filtracién convencional

Tecnologia adicional innovadora y patentada para la
cortadora compactadora de EREMA (opcional)

¢ El médulo patentado Air Flush incrementa la potencia de
secado y la produccion, al tiempo que asegura un menor con-

sumo de energia y un aumento de la vida Util de la instalacion

Caracteristicas técnicas de INTAREMA® TVEplus®

Con la tecnologia patentada Double Disc (DD) es posi-
ble procesar materiales con una humedad residual de hasta
un 12 % a la vez que se mantiene una produccion elevada y
constante

Gran cortadora compactadora optimizada de EREMA

Produccién media en kg/h*

PE-LD, PE-LLD PE-HD PP PS Tamano

min. max. min. max. min. max. min. max.

190 240 170 220 200 250 200 250 INTAREMA 1006 TVEplus
300 350 250 350 300 400 300 400 INTAREMA 1007 TVEplus
350 450 325 450 400 500 450 600 INTAREMA 1108 TVEplus
400 550 375 475 500 600 500 600 INTAREMA 1309 TVEplus
550 700 500 650 650 750 600 750 INTAREMA 1310 TVEplus
850 1000 700 900 900 1100 850 1100 INTAREMA 1512 TVEplus
1000 1300 900 1200 1200 1400 1000 1400 INTAREMA 1714 TVEplus
1400 1700 1100 1450 1600 1800 1400 1800 INTAREMA 1716 TVEplus
1700 2100 1450 1900 1900 2250 1700 2200 INTAREMA 2018 TVEplus
2300 2700 2000 2600 2500 2800 2300 3000 INTAREMA 2021 TVEplus

*) depende de las propiedades del material, tales como contenido en humedad, impresién, nivel de suciedad, etc.




Oficinas Corporativas y Planta de Produccion
EREMA Engineering Recycling

Maschinen und Anlagen Ges.m.b.H.
UnterfeldstraBe 3 / A-4052 Ansfelden / Austria
Teléfono: +43 (0)732/31 90-0 / Fax: -23
erema@erema.at / www.erema.at

Sucursales

3S

SCHNECKEN + SPINDELN + SPIRALEN
Bearbeitungsges.m.b.H

PUhretstraBe 3 / A-4661 Roitham / Austria
Teléfono: +43 (0)7613/5004 / Fax: -5005
office@3s-gmbh.at / www.3s-gmbh.at

EREMA NORTH AMERICA INC.

23 Old Right Road - Unit#2 / Ipswich, MA 01938 / EE. UU.

Teléfono: +1 978 356-3771 / Fax: -9003
erema@erema.net / www.erema.net

EREMA Shanghai Office
Room 1009 / Tomson Financial Building

710 Dong Fang Road / Pudong / Shanghai China (200122)

Teléfono: +86 21 6876-6201, -6204 / Fax: -6203
erema@erema.com.cn / www.erema.at

CHOOSE THE NUMBER ONE.

¢Mas preguntas?

Estaremos encantados de
responderlas.

Su representante de EREMA se ocupara
de sus inquietudes rapidamente. Si esta
interesado en una demostracion de la ins-
talacion o en llevar a cabo pruebas con su
material especifico, le invitamos a concer-
tar una cita para visitar nuestro EREMA
Customer Centre, situado en Ansfelden,
en las proximidades de Linz, Austria.

Esperamos verle pronto en EREMA

Usted encontrara nuestras
representaciones internationales en
www.erema.at

Queda reservado el derecho a realizar
modificaciones técnicas.

© EREMA Engineering Recycling Maschinen
und Anlagen Ges.m.b.H.
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